Tehniskais apraksts

ARDEX N 23 W

MICROTEC elastiga lime akmenim, balta

* Ar ARDURAPID efektu — atra hidrauliska cietéSana un pilniga tdens kristalizacija
« MICROTEC Skieras nodroSina stipraku, noturigaku sakeri, lielaku izturibu pret bides

un deformacijas spekiem
+ Kartas biezums no 2 I1dz 15 mm

PIELIETOJUMS:

lekStelpam, sienam un gridam.

» dabiga akmens, terakota un betona materialu Iimésanai
plana vai vidéji bieza limes karta bez tonu mainas un formas
deformacijas

* dzidru, gaiSu marmora un lidzigu plaksnu lTmésanai

» keramikas, akmens masas un porcelana flizu limésanai

* no 2 [idz 15 mm biezam limes kartam

Piemérota flizu Tmésanai uz vismaz 3 ménesus veca betona un
mdra, kas joprojam deforméjas.

Piemérota klasanai uz apsildama pamata.

RAKSTUROJUMS:

Pulvera maisijums no speciala, baltd cementa, MICROTEC $kie-
dram, specialam piedevam un elastigiem polimériem.

Péc pulvera samaisiSanas ar ddeni ieglstama elastiga lime, kura
sacieté, pateicoties ARDURAPID efektam (pilniga Gdens sa-
saistiSana hidratacijas laika).

PAMATNES SAGATAVOSANA:

Pamatnei jabat sausai, stabilai, stingrai, izturigai pret slodzi, bez
putekliem, netirumiem un sakeri samazino$am vielam.

Gip8a un absorbéjoSiem vai slipétiem anhidrita kloniem ir jabat
sausiem un gruntétiem ar ARDEX P 51, kas atSkaidits ar Gdeni at-
tieciba 1:3.

Metala, stikla, lakotas virsmas vai citas tamlidzigas pamatnes
grunté ar sintétisko sveku grunti ARDEX P 82.

Esosi keramikas segumu iekstelpas jagrunté ar ARDEX P 4 vai ar
sintétisko sveku grunti ARDEX P 82.

Limésanu var sakt tikai péc grunts kartas izzi$anas.

MAISIJUMA PAGATAVOSANA UN LIETOSANA:
Tira maisamaja trauka ielejiet tiru aukstu Gdeni un, intensivi
maisot, beriet tik daudz ARDEX N 23 W pulveri, l1dz izveidojas
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Razotajs ar apliecinatu
Kvalitates / Vides vadibas sistému
saskana ar DIN EN ISO 9001 / 14001

elastiga lTme bez kunkuliem.

Pirms lTmes uzklaSanas uz pamatnes to nepiecieSams vélreiz iz-
maistt, lai maisijums klutu vél elastigaks.

20 kg ARDEX N 23 W iemaisiSanai nepiecieSami apméram 6,6—
7,0 | Gdens.

Limes konsistenci var mainit atkariba no klajamo flizu veida, iz-
meériem un svara.

+20°C temperatira lime jaizstrada apméram 45 - 60 mindsu laika.
Kad Iime sakusi cietét, tai nedrikst pievienot Gdeni un taja nedrikst
papildus iemaisit svaigu ARDEX N 23 W [Tmi.

Augstaka apkartéja temparatira saisina, bet zemaka pagarina I1-
mes izlietoSanas un Zasanas laiku.

Lai sagatavotu vél elastigaku javu ar uzlabotam hidrofobiskajam
Tpasibam (S2 saskana ar EN 12002), ARDEX N 23 W samaisa ar
piedevu ARDEX E 90, kura atSkaidita ar ddeni (1:2).

MaisiSanas attieciba:
20 kg ARDEX N 23 W
2,65 kg ARDEX E 90
5,351 adens

Limi ar uzlabotam hidrofobiskajam Tpasibam rekomendéjam iz-

mantot tikai keramikas flizu Tmésanai, tadé| ka ilgas ztsanas re-
zultata Tmejot dabigo akmeni var veidoties krasas izmainas.

Pamatni noklajiet ar sagatavoto ITmi un parvelciet ar zobainu
Spakteli. Zobainas Spakteles izvéle ir atkariga no pamatnes virs-
mas, flizu veida un izmériem. Uz tadam virsmam, kuram tiek iz-
virzitas augstas prasibas attieciba uz slodzi, ieteicams limi uzklat
art uz Tméjamas flizes aizmugures, tada veida nodrosinot pilnigu
noklasanu ar limi.

Raupjas un nelidzenas virsmas var nolidzinat ar ARDEX N 23 W
[Tmi un péc tas sacieté$anas var sakt klat flizes.

Uz pamatnes uzklatajam limes laukumam ir jabat tik lielam, lai fli-
zes vai plaksnes bez gratibam var ieklat vél mitra limes karta. le-
klatas flizes var korigét vél apméram 15 mindtes.

Saubu gadijuma vispirms ieteicams izdarit izméginajumu.
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Tehniskais apraksts

ARDEX N 23 W

MICROTEC elastiga lime akmenim, balta

Augstaka apkarteja temparatira saisina, bet zemaka pagarina Ii-
mes izlietoSanas un zisanas laiku.

ARDEX N 23 W [Ime ir piemérota lietoSanai temperatira, kas
augstaka neka +5°C.

PIEVERSIET UZMANIBU:

Arpus telpam, ka arf zonas, kuras atrodas pastaviga mitruma ie-
tekm&, ARDEX N 23 W lietot nedrikst. Sadas vietas més reko-
mendéjam izmantot ARDEX X90, ARDEX X 77, ARDEX X78 vai
ARDEX X32 lTmes.

Liméjot caurspidigas dabiga akmens plaksnes nepiecieSams
panakt lai lTme nosegtu visu plaksnes aizmuguréjo dalu, $adi no-
droSinot vienveidigu vizualo efektu.

Marmora un citu mitrumjutigu dabiska akmens platnu Suvju aiz-
pildisanai iekStelpas jalieto Suvju aizpildiSanas java ARDEX G 10
PREMIUM.

Liméjot keramikas flizes uz celtnieciba izmantojamam platném,
Tpasa uzmaniba japievérs tam, lai pamata konstrukcija nebatu
sasSkiebusies un batu stabila. Liméjot flizes uz nestabila pamata,
klajamais laukums ir atkarigs no deformacijas Suvju izvietojuma.

Tehniskie dati atbilstoSi ARDEX kvalitates standartiem:

MaisiSanas attiecibas:
apm 6,6 - 7,0 | Gdens : 20 kg pulvera
(apm 1 TD ddens: : 2,5 TD pulvera)

Pulvera svars: apm 1,1 kgl/l

Svaigas javas svars:  apm 1,4 kg/l

Materiala patérin$ (uz gluda pamata):
apm 1,2 kg/m? 3 mm zobiem
apm 1,9 kg/m? 6 mm zobiem
apm 2,4 kg/m? 8 mm zobiem
apm 2,9 kg/m? 10 mm zobiem
apm 3,4 kg/m? 12 mm zobiem

IzlietoSanas laiks: apm 45 - 60 min. + 20 °C.

Plévites izveidoSanas: apm 30 min. (EN 1346)

Korigésanas ilgums:  apm 15 min.

Var staigat: apm péc 2 stundam, +20 °C

Suvju aizpildisana: apm péc 2 stundam, +20 °C

Piemérotiba apsildamam gridam: piemérota

lepakojums: 20 kg maisi

Uzglabasana: apm. 12 ménesus sausa telpa,

neatvérta originalaja iepakojuma.
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16771
EN 12004:2007+A1:2012
ARDEX N 23 W
Improved fast setting deformable cementitious adhesive with
redused slip and extended open time for internal tiling
EN 12004:C2 FTE-S1

Fire class:: E

Initial tensile adhesion strenght: = 1.0 N/mm?
Early tensile adhesion strenght

after 6 hours: = 0.5 N'/mm?
Tensile adhesion strenght after

water immersion: = 1.0 N'mm?
Tensile adhesion strenght after heat

ageing: = 1.0 N/mm?

Release of dangerous substances: See material safety data sheet
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Més garantéjam nevainojamu masu produktu kvalitati. Misu zina$anas balstas uz laboratoriskiem pétfjumiem un praktisko pieredzi un palidz izvéléties produktu un
darba metodi. Ta ka més nevaram kontrolét lietotaja darba apstakius, neuznemamies atbildibu par iegttajiem rezultatiem. Specifiski konkrétaja valstt speka esosi, uz
regionaliem standartiem, bavnoteikumiem un celtniecibas vai industrialajam normam balstiti noteikumi var bt par iemeslu specifiskiem ieteikumiem produktu liet-

o$anai.
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